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Preise - Lieferungen

Allen Lieferungen liegen unsere Lieferungs- und Zahlungs-

bedingungen zu Grunde (s. letzte Katalog-Seite).

Bitte haben Sie Verständnis, dass wir für Ihren Versand-

auftrag, einen Mindestbestellwert benötigen:

Inland:  30,- EUR netto Warenwert
bei Ausnahmen zuzüglich Kleinmengenzuschlag:  5,00 (5,95) EUR

Ausland (EU):  150,- EUR netto Warenwert

bei Ausnahmen zuzüglich Kleinmengenzuschlag:  10,00 (11,90) EUR

Speditionskosten ab Lager Hilgert

Auf unserer Homepage www.carl-jaeger.de fi nden Sie 
einen Auszug der Frachttabelle unseres Speditonsdienst-

leiters DHL. An Hand dieser Tabelle können Sie die von 

uns für Versandaufträge (im Inland, ohne Inselzuschläge) 

berechneten Frachten ermitteln. 

In dieser Tabelle sind Kosten für eventuell notwendige Versandverpackung 

nicht enthalten.

 ACHTUNG FROST! So gekennzeichnete Ware ist 
 frostempfindlich und kann nur bei entsprechender 
 Witterung versendet werden. 
 

Paketversand   

Kleinere Sendungen werden als Paket versendet 

(Nettogewicht ohne Verpackung bis 28 kg).

Die Preise hierfür fi nden Sie ebenfalls auf unserer 
Homepage.

Carl Jäger
- Gründer -

* 1880  �1960

Ihr Partner in 

       Sachen Keramik
B

ild
: 

w
w

w
.d

p
d

h
l.c

o
m

B
ild

: 
w

w
w

.d
p

d
.c

o
m

Bei Artikeln mit dieser Kennzeichnung kann der 
Versand ausschließlich per Spedition erfolgen.

Für Preisinformationen

Scannen Sie bitte den nebenstehen-

den QR-Code und geben im Suchfeld 

die Best.-Nr. ein. 

Alternativ fi nden Sie die Preise unter 
shop.carl-jaeger.de

Ein Traditionsunternehmen mit Weitblick
Seit über 95 Jahren stehen wir für hochwertige Produkte 

und zuverlässigen Service. Mit unserer Expertise beliefern 

wir Kunden aus der keramischen Industrie genauso wie 

Töpfereien, Werkstätten, Künstler, Schulen, Kindergärten 

und therapeutischen Einrichtungen und setzen dabei 

auf eine Verbindung aus traditionellem Handwerk 

und modernster Technologie. Qualität, Nachhaltigkeit 

und Innovation sind die Werte, die unser Unternehmen 

prägen.

Große Fachkompetenz, Zuverlässigkeit und die zügige 

Abwicklung Ihrer Aufträge haben uns in den letzten 

Jahrzehnten zu einem der bedeutendsten Anbieter 

auf dem Sektor keramischer Bedarfsartikel in Europa 

werden lassen. 

Zu unserem fachlich gut ausgebildeten Team ge-

hören zur Zeit ein Diplom Keramik-Ingenieur und ein 

Keramik-Techniker. Kompetente Beratung und die 

Hilfe bei Problemlösungen haben bei uns einen hohen 

Stellenwert! 

Unsere eigenen Ton- und Glasur-

aufbereitungs anlagen sowie unser 

Labor ermöglichen uns, auf spezi-

elle Kundenwünsche einzugehen 

und auch Massen oder Glasuren 

nach Ihren Wünschen zu fertigen.

Eine Abholung vor Ort ist ebenso 

möglich wie der Versand europa-

weit!

Wir freuen uns auf Ihre Nachricht 

und stehen Ihnen gerne mit Rat und 

Tat zur Seite!



Best.-Nr. Helle Tonmehle  Staffelpreise bei sortenreiner Abnahme 

   ab 1 kg, 25 kg (Original-Gebinde), 500 kg, 1000 kg, 5000 kg        

02010 Westerwälder weiß-fetter Spezialton WF hellbrennend, plastisch, gute Drehfähigkeit, 

  Sinterung ca. 1195-1240°C. Zur Verwendung für: Drehmassen, Feinsteinzeug, Glasuren und 

  Engoben, Zusatz  in Gießmassen zur Erhöhung der Trockenbruchfestigkeit

02030 Hellbrennender Spezialgießton 132/I sehr hell brennend, halbfett, guter Glasursitz, 

  Sinterung 1170-1200°C. Zur Verwendung für: hellbrennende Gießmassen, Steinzeug, Elektro-

  Stanzartikel, Engoben

02040 Westerwälder weiß-halbfetter Ton HF hellbrennend, gießfähig, guter Glasursitz, 

  Sinterung  ca. 1240°C. Zur Ver wendung als Zusatzton für: Gießmassen  Engoben, Behaut-

  massen, Drehmassen, Kacheln, Platten

02050 Westerwälder weiß-magerer Ton WM hell brennend, hochwertiges Magerungs-

  mittel, zur Verwendung für: Gießmassen, Drehmassen, Engoben,  Baukeramik, Klinkerware

02170 Tonmehl GT weißfett, Spezialglasurton für alle Temperaturbereiche, ideal für alle hellen 

  Glasuren da sehr rein 

  Farbige Tonmehle  Staffelpreise bei sortenreiner Abnahme 

    ab 1 kg, 25 kg (Original-Gebinde), 500 kg, 1000 kg, 5000 kg

02110 Odenwälder rotbrennender Spezialgießton 84/rf siegellackrotbrennend, 
  halbfett, hervorragende Gießfähigkeit, frühe Sinterung, guter Glasursitz, Sinterung  

  ca. 1025-1085°C, zur Verwendung für:  rote Gieß- und Drehmassen, Engoben, Fuß-

  bodenplatten, Schleifscheiben als Bindeton, Baukeramik

02120 Westerwälder rotbrennender Ton 178/RI ziegelrot- bis dunkelrotbrennend, 
  halbfett, plastisch, gut drehfähig, Sinterung ca. 1150-1170°C, zur Verwendung für:  

		 Kunstkeramiken,	Fußbodenplatten,	PÁanzschalen,	Klinkerware,	Baukeramik,	Engoben

02150 Gelbbrennender Ton 159/G fetter Ton, gelbbrennend, ab ca. 1150°C 
  braungelb, Sinterung ca. 1195-1240°C, zur Verwendung für: Beimischung zu  

  weißen Tonen und Massen, zum Drehen und Pressen und für Engoben

02160 Manganton mager, Brennbereich 1000-1080°C, Sinterung ca. 1055-1085°C, zur  
  Verwendung für: Einfärbung von Engoben, Klinkerware, Baukeramik, Kunstkeramiken  

2|Tonmehle / Schamotten

Um Arbeitsmassen zu erhalten, müssen Tonmehle noch mit anderen Tonmehlen oder Schamotten versetzt werden 

(auf Anfrage geben wir Ihnen gerne Richtversätze).  

Best.-Nr. Schamotten Körnung max. Temp  Staffelpreise bei sortenreiner Abnahme 

       ab 1 kg, 50 kg (Original-Gebinde), 500 kg, 1000 kg 

02510* Hellbrennend 91/zf 0 - 0,1 mm  1300°C 

02520 Hellbrennend 91/  0 - 0,2  mm  1300°C 

02530 Hellbrennend 91/  0 - 0,5  mm  1300°C 

02540 Hellbrennend 91/  0 - 1  mm  1300°C 

02550 Hellbrennend 91/  0 - 2  mm  1300°C 

02590 Rotbrennend R/ 0 - 0,5 mm  1250°C 

02600 Rotbrennend R/ 0 - 1 mm  1250°C

02610 Rotbrennend R/ 0 - 2 mm  1250°C

02720 Schwarzbrennend S/ 0 - 0,5 mm 1200°C

02700 Schwarzbrennend S/ 0,5 - 2 mm 1200°C
         *Originalgebinde 25 kg 

Foto: 

Stephan Schmidt KG
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     Staffelpreise bei Abnahme ab
Best.-Nr. Bezeichnung Brennfarbe Brennbereich dicht ab ca. 1 Eimer, 10 Eimer, 25 Eimer

02210 GM/FL Weiß 1000 - 1250°C 1220 °C 

02220 21W/FL Weiß 1000 - 1200°C 1180 °C  

02200 23WK/FL Weiß 1000 - 1150°C - - - → Wird aus dem Programm genommen. 

02230 22R/FL Rot 1000 - 1120°C 1080 °C 

Früh dichtbrennende Masse

02350 24F/FL Weiß 1000 - 1120°C 1080 °C 

Die Gießmassen sollen ein Gewicht von ca. 1,8 kg pro 
Liter haben und zähsteif vom Finger als Faden ablaufen, 
also nicht tropfen. Es ist zu empfehlen, die Massen vor 
Gebrauch abzusieben (Sieb 400-900 Ma/cm²), damit 
keine Verunreinigungen, Klumpen oder Luftblasen 
enthalten sind. Um den Glasursitz zu verbessern, kann 
den Gießmassen ca. 7 % Kalkspat (in 23/WKFL und  
23/WK bereits enthalten), bezogen auf die Trockenmasse  
(= ca. 500 g pro Eimer), zugegeben werden. 

Eine braunbrennende Gießmasse wird durch Zugabe 
von 2-5 % Braunstein zu der rotbrennenden Masse erzielt.

Für Kacheln und Platten kann den Gießmassen 20-50% 
Schamotte zugesetzt werden. In diesem Fall müssen die 
Gießmassen möglichst steif verarbeitet werden, damit 
sich die Schamotte nicht absetzt.

Flüssige Gießmassen           Speditionsversand!

Um ein Absetzen der Áüssigen Gießmassen während des 
Transportes und der Lagerung zu verhindern, sind die 
Massen etwas steif eingestellt. Vor der Verarbeitung wird 

der gesamte Inhalt gut aufgequirlt und gegebenenfalls 
mit etwas Wasser verdünnt (notwendig bei Vollgüssen).
Ware ist frostempÀndlich!  Hinweis auf Seite 1.

Gießmassen in Pulverform 
Die Gießmassen in Pulverform werden mit 38-44 % Wasser 
und 0,1-0,4 % Formsil 113/ angesetzt. Bei der Gießmasse 
GM und 22R muss zusätzlich ca. 0,1 - 0,2% VerÁüssiger CJ 
zu gesetzt werden. Das genaue Verhältnis hängt von der 
Wasserqualität ab und muss durch eine Versuchsreihe 

ermittelt werden. Bei Erstbestellung bitte VerÁüssigungs­
anleitung anfordern. Um weiße Ausblühungen auf dem 
gebrannten, roten, unglasierten Scherben zu verhindern, 
sollte der Gießmasse 22/R ca. 0,5% Bariumcarbonat 
 zu gegeben werden.

  
Best.-Nr. Bezeichnung Brennfarbe Brennbereich dicht ab ca.  Staffelpreise ab 1 kg, 25 kg, 500 kg, 1000 kg

02250 GM Weiß 1000 - 1250°C 1220 °C

02260 21W Weiß 1000 - 1200°C 1180 °C

02280 23WK Weiß 1000 - 1150°C - - - → Wird aus dem Programm genommen.

02270 22R Rot 1000 - 1120°C 1080 °C

VerÁüssigungsmittelBest.-Nr.            Staffelpreise ab 0,1 kg, 1 kg oder Original-Gebinde

14310 Formsil 113/ Zugabemenge 0,1 bis 0,5 % bezogen auf
 die Trockensubstanz. Wird dem Anmachwasser zugegeben. 
 Original-Gebinde: 25 kg

14360 VerÁüssiger CJ kann mit anderen VerÁüssigungsmitteln kombiniert werden,
 wodurch die verÁüssigende Wirkung noch verstärkt werden kann. Besonders
 zur Thixotropiesteuerung keramischer Gießmassen geeignet.
 Original-Gebinde: 25 kg

14380 Natronwasserglas 37/40 Bé (Áüssig) kann auch zusammen mit Formsil 113/
 verwendet werden; Zugabe um 0,4% (bezogen auf die Trockensubstanz)
 Original-Gebinde: Kanister à 14 kg

24F/FL
gebrannt 

bei 1050°C 22R/FL
gebrannt 

bei 1050°C

23WK/FL
gebrannt 

bei 1050°C

GM/FL
gebrannt 

bei 1240°C

21W/FL
gebrannt 

bei 1150°C

Hinweis: Je höher eine Gießmasse gebrannt wird, desto dunkler wird sie! Bei 
einer Brenntemperatur von 1050°C sind alle weißen Gießmassen ähnlich des 
Musters der 23WK/FL.

Eimer 

à 10 kg
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Unsere plastischen Tonmassen aus eigener Produktion 
bestehen aus einem Gemisch mehrerer Tone mit oder ohne 

Schamotte zusatz. 

Die Massen sind in Kunststoffbeuteln à 10 kg verpackt 

und fest verschlossen lange haltbar. 

Versand per                   : max. 2 Stangen 

 pro Paket!

Tonmasse ist frostempfindlich. 
Bitte beachten Sie den Hinweis auf Seite 1.

1050°C

Beige mit Spots
Abbildung:

Tonmasse 32/FS 

gebrannt bei:

1140°C 1250°C

1050°C

Weiß
Abbildung:

Tonmasse 9/ 

gebrannt bei:

1140°C 1250°C
    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

01030 8/ (Steingut) ohne  Schamotte max. 1150°C -   → Wird aus dem Programm genommen.

01040 9/ ohne  Schamotte max. 1260°C 1220°C  

01500 9/ZF 20 % 0 - 0,1 mm max. 1280°C 1220°C  

01590 9/SF 20 %  0 - 0,2 mm max. 1280°C 1240°C  

01130 9/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1280°C 1240°C  

01420 9/P 30 % 0 - 0,5 mm max. 1160°C -   → Wird aus dem Programm genommen.

01280 9/M 40 % 0 - 0,5 mm max. 1280°C 1250°C  

01230 9/S 20 % 0 - 1,0 mm max. 1280°C 1250°C - 

01320 9/GS 35 % 0 - 2,0 mm max. 1280°C 1250°C -

Frühsinternde Massen:

01080 8/F ohne  Schamotte max. 1120°C 1090°C  
   Einige Glasuren reagieren mit dieser Tonmasse und können sich verändern! 

   Wir empfehlen das Zusammenspiel Tonmasse / Glasur vorher zu testen.

01180   8F/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1120°C 1090°C 

01060 32/ ohne  Schamotte max. 1260°C 1200°C -

01251 32/SF 20 % 0 - 0,2 mm max. 1260°C 1220°C -

01160 32/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1260°C 1220°C -

Die Spots bilden sich ab einer Brenntemperatur von ca. 1150°C

Die technischen Angaben haben nur informativen Charakter; Schwankungen sind möglich.

Mehr Informationen (Wasseraufnahme, Brennschwindung etc.) finden Sie auf unserer Homepage!

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

Staffelpreise bei sortenreiner 

Abnahme von 

 1  Hubel  (≙ 10 kg)

 10  Hubel  (≙ 100 kg)

 50  Hubel  (≙ 500 kg)

 100  Hubel  (≙ 1000 kg)
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Ohne Schamotte (.../)

 zum Drehen und Aufbauen kleinerer Gegenstände 

 mit geringer und gleichmäßiger Wandstärke

Feinschamottiert  (.../ZF, SF, FS, L)

 zum Drehen und Aufbauen

Schamottiert (.../S) 
 zum Aufbauen größerer Arbeiten

Starkschamottiert (.../M) 
 zum Aufbauen größerer Arbeiten, für Raku 

 und Platten (weitgehend sicher gegen 

 Verziehen beim Trocknen und Brennen)

Grobschamottiert (.../GS) 

	 für	grobe	OberÁächen,	große	Plastiken	und	Raku
 

 

1050°C

Lederfarben
Abbildung:

Tonmasse 12/ 

gebrannt bei:

1140°C 1200°C

1050°C

Rotbraun
Abbildung:

Tonmasse 11/SF 

gebrannt bei:

1100°C 1130°C

1050°C

Rot
Abbildung:

Tonmasse 4/SF 

gebrannt bei:

1100°C 1200°C

01050 12/ ohne  Schamotte max. 1250°C 1200°C  

01150 12/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1250°C 1200°C  

01020 4/ ohne  Schamotte max. 1200°C 1150°C 
01620 4/ZF 20 % 0 - 0,1 mm max. 1200°C 1150°C 
01550 4/SF 20 % 0 - 0,2 mm max. 1220°C 1180°C 
01120 4/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1220°C 1180°C 
01270 4/M 40 % 0 - 0,5 mm max. 1220°C 1200°C 

01220 4/S 30 % 0 - 1,0 mm max. 1220°C 1180°C -

01310 4/GS 35 % 0 - 2,0 mm max. 1220°C 1200°C -

01540 10/ZF 20 % 0 - 0,1 mm max. 1130°C 1080°C  

01570 11/SF 20 %  0 - 0,2 mm max. 1150°C 1100°C  

01140 10/L 20 % 0 - 0,5 mm max. 1130°C 1080°C  

Die technischen Angaben haben nur informativen Charakter; Schwankungen sind möglich.

Mehr Informationen (Wasseraufnahme, Brennschwindung etc.)	Ànden	Sie	auf	unserer	Homepage!

Welche 
Tonmasse 
für was?

    Brennbereich dicht ab 

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 



01330 17/GS 20 % 0,5 - 2 mm  max. 1220°C 1200°C -
    (schwarze Schamotte)

01010 2/ ohne  Schamotte max. 1100°C 1080°C - 

01110 2/FS 20 % 0 - 0,5 mm max. 1130°C 1120°C - 
 Bei Verwendung der braun-schwarzen Tonmassen kann es zu Veränderungen (z.B. Blasen) der Glasur kommen. 

 Wir empfehlen das Zusammenspiel Tonmasse/Glasur vorab zu testen!

01090    18/ ohne  Schamotte max. 1220°C 1200°C - 

01290 18/M 40 % 0 - 0,5 mm  max. 1220°C 1200°C - 

01630 16/M 40 % 0 - 0,5 mm  max. 1350°C   -  

01430 Paperclay ohne  Schamotte max. 1300°C -  
 Beim Brand von Paperclay brennt das Papier aus, sodass eine Rauchentwicklung auftreten kann. 

 Sorgen Sie deshalb für eine gute Belüftung des Ofens und des Brennraumes, bis eine Temperatur 

 von mindestens 450°C erreicht ist.

6|Plastische Tonmassen

1050°C

Sandfarben
Abbildung:

Tonmasse 17/GS 

gebrannt bei:

1140°C 1200°C

1050°C

Braun-Schwarz
Abbildung:

Tonmasse 2/FS 

gebrannt bei:

1100°C 1120°C

1200°C

Anthrazit-Schwarz
Abbildung:

Tonmasse 18/M 

gebrannt bei:

1150°C1050°C

Indian summer
Abbildung:

Tonmasse 16/M

gebrannt bei:

1140°C1050°C 1250°C

1050°C

Paperclay
Abbildung ähnlich

gebrannt bei:

1140°C 1250°C

Zugekaufte plastische Tonmassen

Die technischen Angaben haben nur informativen Charakter; Schwankungen sind möglich.

Mehr Informationen (Wasseraufnahme, Brennschwindung etc.) finden Sie auf unserer Homepage!

    Brennbereich dicht ab 

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 

    Brennbereich dicht ab  

 Best.-Nr. Bezeichnung Schamottierung ca. 1000°C - ca. vakuumiert 



Porzellan-Glasur 12595

1250 - 1300°C
für reduzierende und oxidierende Atmosphären, kann mit 
Oxiden oder Farbkörpern eingefärbt werden. 
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Best.-Nr. Brennfarbe Staffelpreise bei Abnahme

01610 Weiß ab  1.000 kg
  ab  500 kg
  ab  100 kg
   10 kg

Best.-Nr. Brennfarbe Staffelpreise bei Abnahme

02360 Weiß ab 500 kg
  ab  100 kg
  ab  25 kg
   1 kg

Best.-Nr. Brennfarbe Staffelpreise bei Abnahme

 02231 Schneeweiß ab 10 Eimer 
   1 Eimer

Best.-Nr.  Brennfarbe  

05950 Transparent 
 glänzend 

Plastische Porzellanmasse, unschamottiert 

1230 - 1300°C (dicht ab ca. 1230°C)
Zum Drehen und Aufbauen kleinerer Gegenstände mit gerin-
ger und gleichmäßiger Wandstärke. Lieferung erfolgt verpackt 
in Kunststoffbeuteln à 10 kg. 

Limoges Porzellan-Gießmasse (Pulver)

1200 - 1280°C (dicht ab ca. 1230°C)
Der Porzellan-Gießmasse muss normalerweise kein VerÁüssi-
gungsmittel zugegeben werden, da dieses schon beigemischt 
ist. Nur in Einzelfällen (z.B. bei sehr hartem Wasser) kann bis zu 
0,05 % VerÁüssiger CJ zugegeben werden. Wasserbedarf für 
das Anmachwasser ca. 48%. Das Litergewicht liegt optima-
lerweise bei 1701 - 1740 g/l

Weichporzellan-Gießmasse (Áüssig)  
1230 - 1300°C (dicht ab ca. 1250°C)
Die Lieferung erfolgt in Kunststoffeimern á 10 kg.
      

(deutsches Porzellan)

Mengenrabatt 

siehe Seite 12

Best.-Nr. Brennfarbe Staffelpreise bei Abnahme

01613 Weiß ab  80 Stück
  ab  40 Stück
  ab  8 Stück
   1 Stück

Porzellanmasse Audrey Blackmann  

1220 - 1280°C (dicht ab ca. 1200°C)
Weiß – transluzent brennende Porzellanqualität aus England.
Die Porzellanmasse zeichnet sich durch sehr gute plastische 
Verarbeitungseigenschaften sowie einen hohen Weißheits-
grad und eine schöne Transluzenz  aus.
Lieferung erfolgt verpackt in Kunststoffbeuteln. 
Gebindegröße ca. 12,5 kg. 

Speditionsversand!

Porzellan: Claudia Henkel, Höhr-Grenzhausen 

FrostempÀndlich! 
Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.

FrostempÀndlich! 
Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.

FrostempÀndlich! 
Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.



     
13040 Ball-Clay Hymod  Englischer, fetter Ton 25 
 hochplastischer Ton, hellbrennend, erhöht die Plastizität in 
 Tonmassen, vermindert das Absetzen von Glasurschlicker 
 (Zugabe ca.2 - 5%)

13060 Bariumcarbonat 125/   BaCO
3
 25 

 Flussmittel für Mattglasuren, ermöglicht Kristallbildung in    
 Verbindung mit Zinkoxid und Strontiumcarbonat, ein Zusatz 
 von ca.1 % in dunkelbrennenden Massen verhindert Aus-
 blühungen

13071 Basaltmehl 333/  Feldspatgestein 25
  Mattierungsmittel, ergibt dunkle Glasuren, in Massen wirkt
 es als farblich abwechslungsreiches Magerungsmittel

13080 Bentonit 57/  Al
2
O

3
 - 4SiO

2
 - H

2
0 25 

 sehr plastisch, quellfähig, ein Zusatz von 1-3 % in Glasuren    
	 wirkt	als	Stellmittel,	kann	auch	als	PlastiÀzierungsmittel	
 (Zugabe bis 5 % ) in Massen verwendet werden

13100 Borax 183/ Na
2
B

4
O

7
 - 10 H

2
O 25 →  Verkauf nur an gewerbliche Anwender 

 starkes Flussmittel für niedrigschmelzende Glasuren, wasser-    (gegen Vorlage der Gewerbeanmeldung)

 löslich, fördert Verzahnung zwischen Glasur und Scherben

13120 Braunstein A 45 ca. 78 % MnO
2
 25  

 ca. 78 % Mangandioxid , es dient zur Braun - bis Schwarz-   
 färbung in Massen und Glasuren, schöne Effekte ergeben 
 sich durch Einreiben in Vertiefungen von geschrühter Ware
    

13150 Calziumborat 51/  CaO - B
2
O

3 
- 2H

2
O 25 →  Verkauf nur an gewerbliche Anwender

   hochwertiges Flussmittel  für niedrigschmelzende Glasuren,     (gegen Vorlage der Gewerbeanmeldung)

 Spannungen und Rissbildung werden vermindert, es kann 
 zum Streuen der Glasuren im Brand kommen

13190 China-Clay Grolleg Al
2
O

3
 - 2SiO

2
 - 2H

2
O 25 

 weißbrennender englischer Kaolin,der sowohl  in Glasuren    
 als auch in Massen verwendet werden kann 
 (hohe Feuerfestigkeit)

13180 Chromoxid 24/ Cr
2
O

3
 25

 ergibt grüne Farbtöne (Zugabe 1-3%), in Zinnglasuren kann   
 man mit  0,1-0,5% eine Pinkfärbung erzielen

13220 Dolomit 5/T  MgCO
3
 - CaCO

3
 40 

 bei geringer Zugabemenge Flussmittel, bei höherer     
 Zugabe von 5-15% Mattierungsmittel

13250 Eisenoxid 25/ rot (Bayferrox 130 B)  97% Fe
2
O

3
 25 

 Zusatz von 1-10 %, Färbungen honiggelb über braunrot    
 bis weinrot in dunkelbraun

13260 Eisenoxid 316/ schwarz  Fe
3
O

4
 25 

 ergibt insgesamt etwas dunklere Verfärbungen als Fe
2
O

3   

13261 Eisenoxid grob  99 % Fe
2
O

3
 25

 erzeugt schöne Effekte in Glasuren; Zugabemenge 1-5%    

13305 Kali Feldspat K 2/75 (Orthoklas)  K
2
O - Al

2
O

3
 - 6SiO

2
 25  

 Flussmittel für Steinzeugglasuren, Steinzeugmassen und Porzellan  

13530 Natron Feldspat Na LF 90 (Albit)  Na
2
O - Al

2
O

3
 - 6SiO

2
 25 

 etwas niedrigere Schmelztemperatur als bei Kalifeldspat   
 
13331 Calzium Feldspat Ca 429 (Anorthit)  CaO - Al

2
O

3
 - 2SiO

2
 25  

 für harte Mattglasuren im Steinzeugbereich und Porzellan   
 
13471 Ilmenit AU  FeO - TiO

3
 25  

 erzeugt schöne Effekte und Specks in Glasuren.    
 Zugabemenge 1 - 15 % 

13350 Kalkspat 905/  CaCO
3
 25  

 gutes Flussmittel  für Glasuren und Massen, verbessert    
 in Steingutmassen den Glasursitz, vermindert Haarrisse

8|Masse- und Glasurrohstoffe

   Original- Staffelpreise bei Abnahme 

Best.-Nr.   Gebinde kg: ab 500 kg, Original-Gebinde, 10 kg, 1 kg
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13360 Kaolin 233/  Al
2
O

3
 - 2SiO

2
 - 2H

2
O 25 

 sehr weißbrennend, für Glasuren und Massen, erhöht Ritz-  
 härte, chemische Beständigkeit von Glasuren, hohe Viskosität

13370 Knochenasche 187/  3Ca
3
(PO

4
)

2
 - CaO 25 

 Flussmittel in Glasuren (Trübungsmittel) und Massen   
 (Knochenporzellan)

13380 Kobaltcarbonat 239/  CoCO
3
 15 →  Verkauf nur an gewerbliche Anwender

 ergibt hell- bis dunkelblaue Farbtöne in Glasuren      (gegen Vorlage der Gewerbeanmeldung)
 und Engoben

13431 Kobaltoxid BA-300  Co
3
O

4
 25 

 s. o., färbt jedoch intensiver, Zugabe ca. 0,2-4%  

13440 Kreide 190/  CaCO
3
 25  

 Flussmittel in Glasuren  und Massen    

13410 Kupfercarbonat 213/  Cu(OH)
2 
- CuCO

3
 25 

  ergibt grüne Farbtöne, färbt in Alkali-Glasuren türkis,    
 in Reduktion Rotfärbungen möglich

13292 Kupferoxid 216/  CuO 25 
 s. o., bei Übersättigung (ab 5 %)metallische    
 Ausscheidungen

13480 Lavamehl 134/  Vulkangestein 20  
 für braune Glasuren mit schönen Oberflächeneffekten im   
 Steinzeugbereich 

13463 Lithiumcarbonat 104/  Li
2
CO

3
 25  

 gutes Flussmittel, erhöht den Glanz in den Glasuren   

13505 Magnesiumcarbonat MgCo
3
 25 

 besitzt eine große Oberflächenspannung, geeignet   
 für Schlangenhautglasuren, wirkt in geringen Mengen
 Haarrissen entgegen

13490 Magnesit 349/, kaust. gebrannt  90% MgO 25 
 s. Magnesiumcarbonat - jedoch schwächere   
 Wirkung, Mattierungsmittel für Glasuren

13511 Mangancarbonat 185/  MnCO
3
 25  

 ergibt eine Farbpalette von beige bis braun. In Alkali-   
 glasuren violettbraune Färbungen möglich

13130 Manganor  MnO
2 
- SiO

2
 25  

 s. Braunstein, jedoch ist Manganor kennzeichnungsfrei!   

13520 Manganspinell  Mn
3
O

4
 25  

 dient zur Braun- und Schwarzfärbung in Massen und    
 Glasuren. 

13551 Nephelin-Syenit 345/  1K
2
O - 3Na

2
O - 4Al

2
O

3
 - 8SiO

2
 20 

 hoher Anteil an Kali- und Natronfeldspat, niedriger    
 Schmelzpunkt, Einsatzbereich 1050 - 1200 °C

13561 Nickelcarbonat 270/  NiCO
3
 25 →  Verkauf nur an gewerbliche Anwender

 gleichmäßigere Färbung als Nickeloxid, im Allgemeinen      (gegen Vorlage der Gewerbeanmeldung)
 zur Grünfärbung, in Zink-Barium-Glasuren blau bis rot

13620 Quarzmehl W 10  SiO
2
 25  

 kann sowohl in Glasuren als auch in Massen als SiO
2
-   

 Träger eingesetzt werden, wirkt schmelzpunkterhöhend, 
 als SiO

2
-Träger wichtigster Glasurbildner

13630 Quarzsand F 32 SiO
2
 25  

 kann als Füllstoff oder auch als Schutz für Ofenplatten    
 verwendet werden. Körnung ca. 0,1 - 0,3 mm.

13635 Mikro-Quarz SF 500 SiO
2
 25 

 dient zur Senkung des WAK (Wärmeausdehnungs-    
 koefÀzient) und verringert somit die Gefahr von Glasur-
 rissen

   Original- Staffelpreise bei Abnahme 

Best.-Nr.   Gebinde kg: ab 500 kg, Original-Gebinde, 10 kg, 1 kg
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13641 Rutil 200/ TiO
2
 (natürlich) 25 

 natürlich vorkommendes Titandioxid mit Eisenoxid    
 verunreinigt, ergibt beige-braune Töne, fördert 
 Mattierung und Kristallisation 
      
13710 Sintermehl 64/ Glasmehl 25  
 ein Glasmehl, das durch seinen niedrigen Schmelzpunkt    
 (ca. 750 °C) ein frühes Sintern von Massen bewirkt

13690 Soda calz. 47/ Na
2
 - CO

3
 25  

 der Hauptlieferant für Natriumoxid in Glasuren, wasserlöslich,   
	 Soda	kann	auch	als	VerÁüssigungsmittel	in	Gießmassen	
 verwendet werden

13680 Strontiumcarbonat Typ A  SrCO
3
 25  

 über 1100 °C Flussmittel, erhöht Glanz und Härte der    
 Glasuren, vermindert Nadelstiche von Glasuren

13720 Talkum 22/HK 3MgO - 4SiO
2
 - H

2
O 25  

 wirkt als Zusatz zu Steingutmassen der Haarrissigkeit ent-   
 gegen, in Steinzeugmassen bessere Temperaturwechsel-
 beständigkeit, besser als Magnesit, da es Bläschen und 
	 Nadelstiche	ausschließt,	kann	für	die	Bildung	opaker	und	
 matter Glasuren eingesetzt werden

13735 Titandioxid 91/ TiO
2 
(synthetisch) 25  

 für Matt- und Kristallglasuren, verbessert Säurebeständigkeit  
 und vermindert Rissebildung, auf eisenhaltiger Unterlage 
 starke Verfärbung, verringert bei geringen Zugaben die 
 Bleilöslichkeit, synthetisch hergestellt

13160 Tonerde calz. 275/ =Aluminiumoxid  99,5% Al
2
O

3
 25  

 Mattierungsmittel von Glasuren, hoher Schmelzpunkt, erhöht 
 die Ritzhärte und chemische Widerstandsfähigkeit von 
 Glasuren

13740 Tonerdehydrat 276/ =Aluminiumhydroxid  Al
2
O

3
 - 3H

2
O 25  

 s. o.   

13612 Ulexit U75 Na
2
O - 2CaO - 5B

2
O

3
 - 16H

2
O 25 

 ist die Alternative zu Gerstley-Borat, da es die gleiche    
 chemische Zusammensetzung hat. Ulexit ist ein gutes Fluss-
 mittel das hauptsächlich für Raku und andere niedrigbren-
 nende Glasuren eingesetzt wird.

13781 Wollastonit MM 81  CaO - SiO
3
 25  

 natürliches Calciumsilikat, verhindert Nadelstiche, gutes   (1,21) 
	 AusÁießen	der	Glasuren,	Mattierungsmittel	für	Alkaliglasuren

13820 Zinkoxid 90/RS   ZnO bleifrei 25 
 Flussmittel für mittlere und höhere Temperaturen, bei höhe-   
 rem Zusatz fördert es die Kristallisation, ein Zusatz ab 20 %  
 wirkt mattierend

13830 Zinnoxid TL  SnO
2
 25 

 bestes	Trübungsmittel	für	weiße	Glasuren,	Rohstoff	für		 	 	
 Majolika-Glasuren, wirkt Haarrissen entgegen

13840 Zirkonsilikat 335/  ZrO
2 
- SiO

2
 25  

 Trübungsmittel, kann als Ersatz für Zinnoxid verwendet werden,   
 verringert die Haarrissbildung

  

13525 Massefarbkörper anthrazit   25 
 zum Einfärben von Massen. Zugabemenge ca. 2-10 %   

 

 13528 Massefarbkörper rosa  25 
 zum Einfärben von Massen. Zugabemenge ca. 2-10 %   

   Original- Staffelpreise bei Abnahme 

Best.-Nr.   Gebinde kg: ab 500 kg, Original-Gebinde, 10 kg, 1 kg



             DEP (1) WAK (2) 

Best.-Nr.   Segerformel         °C 20-400 °C 

12010 Alkalizinkfritte V 15098 0,15 K
2
O 0,20 Al

2
O

3
 2,50 SiO

2 
680 65,90 

 Borgetrübte Glanzfritte mit hoher 0,40 CaO 0,20 B
2
O

3   
 

	 OberÁächenspannung,	durch	ent-		 0,30	 ZnO 

	 sprechende	Zusätze	für	Transparent-,		 0,10	 Li
2
O 

	 Weiß-	und	Effekt-Glasuren	geeignet	 0,05	 Na
2
0

12020 Alkaliborsilikatfritte M 6640 0,20 Na
2
O 0,20 Al

2
O

3 
2,00 SiO

2
 582 108,30  

	 Fritte	mit	hohem	WAK,	geeignet	für	die	 0,50	 K
2
O 0,30 B

2
O

3   
 

	 Entwicklung	von	Matt-,	Seidenmatt-		 0,30	 ZnO
	 und	Craqueléeglasuren	sowie	für	die	
	 Anhebung	des	WAK	bei	Glasuren

12030 Alkalifritte M 1233 0,40 Na
2
O 0,03 Al

2
O

3 
2,40 SiO

2 
503 141,00  

	 Ähnlich	wie	die	Fritte	M	6640,	jedoch	 0,30	 K
2
O        

	 für	glänzende	Glasuren,	Craquelée-	 0,30	 CaO	 	 	 	 	 	
	 glasuren	sowie	für	die	Farben	indisch-	
	 und	persischblau	

12100 Zirkonfritte M 130 600 0,30 Na
2
O 0,30 Al

2
O

3 
4,00 SiO

2 
690 63,00  

	 Bleifreie	Zirkonfritte,	geeignet	für	 0,10	 K
2
O 0,60 B

2
O

3
	 0,30	 ZrO

2
   

	 alle	Weißglasuren	und	für	den	 0,50	 CaO	 	 	  

	 Schnellbrand	im	SteingutÁiesen-	 0,10	 MgO	  

	 Bereich	

12122 Rakufritte M 336 862 1,00 Na
2
O 0,08 Al

2
O

3
 2,67 SiO

2 
565 72,80 

	 Speziell	für	Rakuglasuren	und	Spezial-	 	 	 1,67	 B
2
O

3
     

	 fritte	für	Seladonglasuren,	auf	Grund	
	 des	hohen	Natriumgehaltes	und	durch	
	 Zugabe	von	Eisenoxid	ist	die	Fritte	für	
	 die	Entwicklung	von	Aventuringlasuren	
 geeignet

12160 Zinkmattfritte FM 77 355 0,10 K
2
O 0,10 Al

2
O

3 
0,8 SiO

2
 740 85  

	 Zinkmattfritte	mit	hohem	ZnO-Gehalt	 0,90	 ZnO	 	 	 	 	 	 	
	 zum	Entwickeln	von	Matt-	und	Effekt-
	 glasuren

12151 Zink-Barium-Fritte 3128  0,19 CaO 0,04 Al
2
O

3
 1,0 SiO

2 
606 74 

	 Zink-Barium	Fritte	mit	hohem	Zinkanteil	 0,54	 ZnO	 0,11	 B
2
O

3
  

	 zur	Entwicklung	von	Effekt-	und	Kristall-	 0,08	 BaO	 	 	 	
	 glasuren	 0,20	 Na

2
O

(1)	 dilatometrischer	Erweichungspunkt,	der	Schmelzpunkt	liegt	40	°C	höher
(2)	 WärmeausdehnungskoefÀzient	x10-7

Die Mindestabnahmemenge beträgt	1 kg/ Sorte. 

Andere	Fritten	auf	Anfrage	(Mindestabnahmemenge	50	kg)

Fritten |11

Mengenrabatt

10 kg	Gebinde	abzgl.	15% Rabatt

25 kg	Gebinde	abzgl.	25% Rabatt



Pulver Glasuren, 
Engoben, Sinterengoben

Mindestabnahme: 1 kg

Mengenrabatte:

 10 kg 25 kg 
 Gebinde Gebinde

 15% Rabatt 25% Rabatt 
 

Proben   ca. 70 gr Pulver sind gegen eine Schutzgebühr  
  von 1,70 (2,02 inkl. MwSt.) Euro lieferbar.

Flüssig Glasuren,
Engoben, Sinterengoben

Mindestabnahme: 1 Dose (500 ml)

Mengenrabatte:

 

12|Allgemeines zu Glasuren, Engoben, Sinterengoben

Glasuren, Engoben, Sinterengoben in fl üssiger Form sind frost-
empfi ndlich! Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.

Abnahmemengen - Rabatte
Streichfähig,gebrauchsfertig!Ca. 1 Jahr haltbar.

 12 Dosen

25% Rabatt
 

  20 Dosen

30% Rabatt

Eimer sind 
nicht vorrätig. 
Wir bitten um 
Vorbestellung! 
Speditionsver-
sand!

=̂

=̂

Drucktechnisch bedingt können die Abbildungen auf den 
folgenden Seiten verständlicher Weise keine genaue Wieder-
gabe der Farben darstellen. Auch sind die Farben und Effekte 
von vielen Faktoren abhängig, wie z.B. der Farbe der Tonmas-
se, der Brenntemperatur und der Brennfüh rung, der Stärke 
des Auftrages und der Auftrageart. Die abgebildeten Muster 

Falls keine Glasurmühle vorhanden ist, wird die Glasur (Engobe, 
Sinterengobe etc.) mit Wasser aufgequirlt. Das Verhältnis Far-
be/Wasser richtet sich nach der Technik des Auftragens und ist 
von Farbe zu Farbe unterschiedlich. Der Schlicker sollte eine sah-
neartige Konsistenz haben. Nach dem Aufquirlen empfehlen 
wir, Glasuren durch ein feines Sieb zu geben (ca. 900 Ma/cm²). 

Folgende Effektglasuren sollten nicht abgesiebt oder gemahl-
en werden, da sonst die Effekte verloren gehen:

Buchstaben nach der Glasurnummer 
Glasuren (oder auch Engoben, Farbkörper etc.), die nach der 
Glasurnummer mit einem Buchstaben versehen sind, wurden 
in der Rezeptur verändert bzw. ersetzt.

Vorsichtsmaßnahmen
• Staubbildung vermeiden (nur nass absieben)
• Während der Arbeit nicht essen, trinken oder rauchen
• Nach der Arbeit Hände gründlich waschen
• Glasuren (Engoben, Sinterengoben etc.) nicht verschlucken
  oder  mit Lebensmitteln in Berührung bringen

wurden alle auf eine weiße Tonmasse aufgetragen! Manche 
Farben neigen auf schwarzer Tonmasse zu Nadelstichen. Wir 
empfehlen Tests durchzuführen.
Durch Mischen kann die Farbpalette unbegrenzt erweitert 
werden.

Unsere keramischen Farben sind technisch bleifrei. Sollte je-
doch gleichzeitig eine bleihaltige Glasur oder ein bleihaltiger 
Rohstoff mitgebrannt werden, könnten Bleidämpfe auf die 
bleifreie Farbe übertragen werden.  

Unter günstigen Produktionsverhältnissen sind unsere Glasuren 
(Engoben, Sinterengoben etc.) demnach für die Ver wendung 
von Ess- und Trinkgeschirr nach DIN 51031  geeignet!

Ausnahme:  mit �S� gekennzeichnete Glasuren, da 
   diese nicht säurebeständig sind.

Lebensmittel, die säurehaltige Stoffe enthalten, können gebrannte Glasuren 
angreifen. Eine mögliche gesundheitliche Gefährdung durch austretende 
Stoffe wird durch uns nicht geprüft. Hierzu ist durch den Inverkehrbringer eine 
Prüfung am fertigen Produkt nach derzeit gültigem Recht in einem akkreditierten 
Labor erforderlich.

Anwendung

Kennzeichnung

Transparentglasuren werden möglichst dünn aufgetra-
gen. Falls ein geschrühter Scherben zu stark ansaugt, kann 
man ihn vorher anfeuchten. 

Effektglasuren wirken manchmal besonders reizvoll bei 
unterschiedlicher Auftragsstärke. Das Glasieren kann durch 
Spritzen, Tauchen, Übergießen oder Pinseln erfolgen.

Craquelée-Glasuren kommen ohne 
sichtbares Craquelée-Netz aus dem Ofen. 
Um das Craquelée sichtbar zu machen, 
bestreicht man die Glasur nach dem 
Brand mit einer Oxidschlämme 
(Braunstein, Eisenoxid*) bzw. mit 
Tinte/Tusche oder unserem
Fluid (s. Seite 34). Nach einer 
kurzen Einwirkzeit wird die über-
schüssige Farbe abgewaschen.

*  Je nachdem was verwendet wird, nicht mehr für Ess- und
 Trinkgeschirr geeignet!

sichtbares Craquelée-Netz aus dem Ofen. 
Um das Craquelée sichtbar zu machen,
be
Brand mit einer Oxidschlämme 
(Braunstein, Eisenoxid*) bzw. mit 
Tinte/Tusche oder unserem
Fluid (s. Seite 34). Nach einer 
kurzen Einwirkzeit wird die über-
schüssige Farbe abgewaschen.

Mehr 
Informationen (z.B. Ansetzen von Glasuren, Brennführungetc.) fi nden Sie am Ende unseres 

Kataloges!

 541 b  Arktis
 631   Kiwi
 771   Larimar
 983   Confetti
 994   Sahara
 0426   Flieder
 S1081   Moosgrün
 1084  a Sandstein
 1091 a  Vogelei
 1093  a Türkis
 4017  Galaxis
 4055   Kürbis

 4144   Ozelot
  4134 a  Kosmos
 4104   Stracciatella
 4114   Erdbeer
 4174  Flamenco
 4204  a Gecko
 4244  Tropic

 1275 a  Blaugrün gespr.
 1276 a  Türkis gespr.
 1258  Rosenquarz



Beispiel

 
 Best.-Nr. 04892 Best.-Nr. 11650 Best.-Nr. 11660 Best.-Nr.11670
 RS 336 951 Transparent RS 1165 Gelb  RS 1166 Thurmalin RS 1167 Kiebitz
 

Alle so gekennzeichneten Glasuren sind nicht für Ess- und Trinkgeschirr geeignet!

 
 Best.-Nr. 04590 Best.-Nr. 11610 Best.-Nr. 11620 Best.-Nr. 11630
 1095 Weiß, craquelée RS 1161 Türkis RS 1162 Indischblau RS 1163 Persischblau

 Best.-Nr. 11680 Best.-Nr. 11690 Best.-Nr. 11700
 RS 1168 Rot RS 1169 Orange RS 1170 Hellgrün
 

Glasuren 850 - 1050°C (Pulverglasuren)

Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12.

Raku ist eine alte japanische Brenntechnik (ca. 15. Jahr-
hundert), bei der die Keramik im glühenden Zustand aus 
dem Brennofen genommen und dann abgeschreckt 
wird. Amerikanische Keramiker haben in den 60er Jah-
ren den Rakubrand durch späteres Nachreduzieren 
ergänzt. 

Das Brennen (850-1050°C) kann bis zu einer Stunde 
dauern. Ist die Glasur ausgeschmolzen und glänzend, 
werden die Stücke dann mit langen Zangen aus dem 
Brennofen genommen und durch Neue ersetzt.
Schnelles Abkühlen und Besprenkeln mit Wasser führt zu 
Zonen mit kleinen Craquelée´s, Reduktion (Abräuchern) 

zu Farbveränderungen und Lüstereffekten. 
Sägemehl, Holzwolle, Gras, Blätter oder Stroh wirken 
als Reduktionsmittel in unterschiedlicher Weise. Das 
Räuchern wird meist durch Abschrecken des Stückes 
in kaltem Wasser beendet, um das Ergebnis zu Àxieren.

Mit Hilfe der Rakufritte M 336 862 und der Fritte M 1233 
können eigene Rakuglasuren hergestellt werden (siehe 
Seite 11 des Kataloges).

Für Raku eignen sich unsere Tonmassen 4/GS, 9/GS,  
4/M und 9/M. Seltener wird auch die Masse 8/F oder  
8F/FS (siehe Seite 4-6 des Kataloges) verwendet.

Weiter
es Raku-

Zubeh
ör 

finden Sie auf Seite 76.
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Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12.
Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 

04711 Rot Craquelée glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06711 

04709 Glitzer-Effekt Rot glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06709 

04710 Glitzer-Effekt Transparent glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06710 

Flüssige Glasuren sind frostempÀndlich!  Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.

14| Flüssig-Glasuren 1020 - 1080°C

04708 Gelb Craquelée glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06708 

04706 Grau Craquelée glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06706 

04707 Türkis Craquelée glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06707 

Fluid für Craquelée-Glasuren
Um das Craquelée-Netz sichtbar zu machen empfehlen wir unser Fluid.
Nähere Informationen hierzu auf Seite 34

04708

04706

04707

04711

04709

04710

Die transparente Glitzer-Effekt-Glasur 
bekommt eine besondere Tiefe, wenn sie 
auf eine dunkle Glasur aufgetragen wird.
In unserem Beispiel (auf der rechten Hälfte) 
auf die Glasur 1007 schwarz glänzend. 



Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12.
Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 

Flüssige Glasuren sind frostempÀndlich!  Bitte beachten Sie unseren Hinweis auf Seite 1.

 Flüssig-Glasuren 1020 - 1080°C|15

04705 Türkis gesprenkelt glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06705

04704 Grau gesprenkelt glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06704 

04702 Grün gesprenkelt glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06702 

  S 04703 Rosé-Gold glänzend
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06703 

04712 Holz-Effekt seidenmatt
Dose à 500 ml
Best.-Nr. 06712 

04705
04704

04702

S 0
47

03

Holz-Effekt 
Wird über eine ungebrannte Glasur aufgetragen. 
Je dicker der Pinselauftrag, desto größer wird der Effekt. 
In unseren Beispielen wurde sie über die Glasuren 
1007 (Schwarz glänzend)
0496 (Weiß glänzend) und 
4164 (Espresso) 
aufgetragen.

04712
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Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12. Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 
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951 Weiß, zinngetrübt,glänzend
Best.-Nr. 04070 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06070 flüssig (500 ml) 

8859 Weiß, glänzend
Best.-Nr. 04020 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06020 flüssig (500 ml)

1010N Weiß, seidenmatt
Best.-Nr. 04251 Pulver (1 kg)  
Best.-Nr. 06251 flüssig (500 ml)

 
0496 Weiß, glänzend
Best.-Nr. 04960 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06960 flüssig (500 ml)

4206 Weiß, matt
Best.-Nr. 04206 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06206 flüssig (500 ml)

541b Arktis, seidenmatt

Best.-Nr. 04543
Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06542
flüssig (500 ml)

1091a Vogelei, seidenmatt
Best.-Nr. 04550 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06550 flüssig (500 ml)

  S 6625a Gelbbraun, matt
Best.-Nr. 04430 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06430 flüssig (500 ml) 

1085b Beige, glänzend
Best.-Nr. 04381 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06381 flüssig (500 ml)

994 Sahara, glänzend
Best.-Nr. 04760 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06740 flüssig (500 ml)

953 Sonnengelb, glänzend
Best.-Nr. 04140 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06140 flüssig (500 ml)

0485 Spektralgelb, glänzend
Best.-Nr. 04850 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06850 flüssig (500 ml)

1095 Weiß, craquelée, glänzend
Best.-Nr. 04590 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06590 flüssig (500 ml)

Craquelée-Glasuren kommen ohne sichtbares Craquelée-Netz aus dem 
Ofen. Um das Craquelée sichtbar zu machen, bestreicht man die Glasur 
nach dem Brand mit einer Oxidschlämme (Braunstein, Eisenoxid*) bzw. mit 
Tinte/Tusche oder unserem Fluid (s. Seite 34). Nach einer kurzen Einwirkzeit 
wird die überschüssige Farbe abgewaschen.

*  Je nachdem was verwendet wird, nicht mehr für Ess- und Trinkgeschirr geeignet!

1084a Sandstein, seidenmatt

Best.-Nr. 04491
Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06491
flüssig (500 ml)



flüssig

flüssig

flüssig

flüssig
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 S 0448 Tinte, glänzend
Best.-Nr. 04482 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06482 flüssig (500 ml)

771 Larimar, seidenmatt
Best.-Nr. 04771 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06771 flüssig (500 ml)

  S 4194a Lagune (craquelée), glänzend
Best.-Nr. 04195 Pulver (1 kg)

	 Áüssig	nicht	lieferbar

1093a Türkis, seidenmatt
Best.-Nr. 04571 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06571 flüssig (500 ml)

8933a Blau, glänzend
Best.-Nr. 04011 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06011 flüssig (500 ml)

  S 0479b Aquamarin, glänzend
Best.-Nr. 04792 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06792 flüssig (500 ml)

1006a Kobaltblau, glänzend
Best.-Nr. 04151 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06151 flüssig (500 ml)

  S 0472a  Jeansblau, glänzend
Best.-Nr. 04722 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06722 flüssig (500 ml)

0452a Royalblau, seidenmatt
Best.-Nr. 04521 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06521 flüssig (500 ml)

  S 0482 Meergrün, glänzend
Best.-Nr. 04820 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06820 flüssig (500 ml)

  S 0478a Ozeangrün, glänzend
Best.-Nr. 04781 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06781 flüssig (500 ml)

  S 671 Malachit, glänzend
Best.-Nr. 04671 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06671 flüssig (500 ml)

S 
04

48

Mindestabnahmemengen		und		Mengenrabatte	siehe	Seite	12.	Die	abgebildeten	Muster	wurden	auf	weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 
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631 Kiwi, seidenmatt
Best.-Nr. 04631 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06631 flüssig (500 ml

4204a Gecko, seidenmatt 
Best.-Nr. 04205 Pulver (1 kg

Best.-Nr. 06205 flüssig (500 ml)

  S 1081 Moosgrün, seidenmatt
Best.-Nr. 04460 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06460 flüssig (500 ml)

  S 36969 Grün, glänzend
Best.-Nr. 04030 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06030 flüssig (500 ml)

  S 0434 Reptil, glänzend
Best.-Nr. 04340 Pulver (1 kg)

	 Áüssig		nicht	lieferbar	

4154 Blattgrün, glänzend
Best.-Nr. 04154 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06154 flüssig (500 ml)

952 Honigbraun, glänzend
Best.-Nr. 04100 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06100 flüssig (500 ml)

34062 Braun, seidenmatt
Best.-Nr. 04160 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06160 flüssig (500 ml)

6655 Aventurin, seidenmatt 
Best.-Nr. 04440 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06440 flüssig (500 ml)

4044 Sandelholz, glänzend
Best.-Nr. 04044 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06044 flüssig (500 ml)

  S 0436 Silberbronce, glänzend 
Best.-Nr. 04360 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06360 flüssig (500 ml)

  S 0481 Ölfleck, matt
Best.-Nr. 04810 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06810 flüssig (500 ml)

1008a Schwarz, seidenmatt 
Best.-Nr. 04191 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06191 flüssig (500 ml)

1007 Schwarz, glänzend 
Best.-Nr. 04080 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06080 flüssig (500 ml)

Mindestabnahmemengen		und		Mengenrabatte	siehe	Seite	12.	Die	abgebildeten	Muster	wurden	auf	weißer Tonmasse bei 1050°C	gebrannt.	
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Nur für Objekte, 
die einseitig glasiert 
werden, geeignet!

0429b Sumatra, seidenmatt
Best.-Nr. 04293 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06293 flüssig (500 ml) 

0488a Bernstein, glänzend
Best.-Nr. 04881 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06881 flüssig (500 ml)

4144 Ozelot, matt
Best.-Nr. 04144 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06144 flüssig (500 ml)

4214 Grau, glänzend
Best.-Nr. 04214 Pulver (1 kg) 

Best.-Nr. 06214 flüssig (500 ml) 

4164 Espresso, glänzend
Best.-Nr. 04164 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06164 flüssig (500 ml) 

  S 4264a Perlmutt, glänzend
Best.-Nr. 04265 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06265 flüssig (500 ml) 

 S 4014 Gold, glänzend
Best.-Nr. 04014 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06014 flüssig (500 ml) 

 S 4124a Eisen, seidenmatt
Best.-Nr. 04125 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06125 flüssig (500 ml)

4104 Stracciatella, matt
Best.-Nr. 04104 Pulver (Preis/kg) 
Best.-Nr. 06104 flüssig (Preis/Dose) 

Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12. Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 
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4244 Tropic, glänzend
Best.-Nr. 04244 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06244 flüssig (500 ml) 

4035 Jade, seidenmatt
Best.-Nr. 04035 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06035 flüssig (500 ml) 

4057 Atoll, glänzend
Best.-Nr. 04057 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06057 flüssig (500 ml) 

4234 Mais, glänzend
Best.-Nr. 04234 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06234 flüssig (500 ml) 

4055 Kürbis, seidenmatt
Best.-Nr. 04055 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06055 flüssig (500 ml) 

4114 Erdbeer, glänzend
Best.-Nr. 04114 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06114 flüssig (500 ml) 

41
14

04700

Schlangenhaut-Effekt weiß
Diese Effekt-Glasur wird über eine ungebrannte, farbige Glasur aufge-

tragen (in unseren Beispielen über 0456 Calypso und 1007 Schwarz). 

Je dicker der Auftrag, desto größer die „Inselbildung“. Wir raten zu 

entsprechenden Versuchen, da der Effekt durch eine chemische 

Reaktion der Glasuren entsteht und diese nicht bei allen farbigen 

Glasuren gegeben ist.

04700 Schlangenhaut Effekt weiß glänzend
Best.-Nr. 04700 Pulver (1 kg)  

Best.-Nr. 06700 flüssig (500 ml) 

4184a Heidelbeer, glänzend
Best.-Nr. 04185 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06185 flüssig (500 ml)

4094 Cassis, glänzend
Best.-Nr. 04094 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06094 flüssig (500 ml) 

40
57

dünn 
aufgetragen

dick 
aufgetragen

40
35

Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12. Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 
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8044 Türkis, glänzend
Best.-Nr. 04050 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06050 flüssig (500 ml)

0431 Apfelgrün, glänzend 
Best.-Nr. 04310 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06310 flüssig (500 ml)

0430 Orange, glänzend
Best.-Nr. 04300 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06300 flüssig (500 ml)

   S 10461 Apfelsine, glänzend
Best.-Nr. 04461 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06461 flüssig (500 ml)

   S 0487 Mohnblume, glänzend 
Best.-Nr. 04870 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06870 flüssig (500 ml)

4174 Flamenco, glänzend
Best.-Nr. 04174 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06174 flüssig (500 ml)

0456 Calypsorot, glänzend
Best.-Nr. 04560 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06560 flüssig (500 ml)

741 Lava, glänzend
Best.-Nr. 04741 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06741 flüssig (500 ml)

950 Rubinrot, glänzend 
Best.-Nr. 04060 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06060 flüssig (500 ml)

0426 Flieder gespr., seidenmatt
Best.-Nr. 04260 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06260 flüssig (500 ml)

Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12. Die abgebildeten Muster wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt. 

4224 Rosa, glänzend 
Best.-Nr. 04224 Pulver (1 kg)

Best.-Nr. 06224 flüssig (500 ml) 

983 Confetti, glänzend  
Best.-Nr. 04650 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06630 flüssig (500 ml) 
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Mindestabnahmemengen  und  Mengenrabatte siehe Seite 12.

Die abgebildeten Muster 

wurden auf weißer Tonmasse bei 1050°C gebrannt.  
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Hintergrundfoto von NASA auf Unsplash

4285 Neptun, glänzend
Best.-Nr. 04285 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06285 flüssig (500 ml)

4315 Pluto, glänzend
Best.-Nr. 04315 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06315 flüssig (500 ml) 

4305 Saturn, glänzend
Best.-Nr. 04305 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06305 flüssig (500 ml) 

4325 Juptiter, glänzend
Best.-Nr. 04325 Pulver (1 kg) 
Best.-Nr. 06325 flüssig (500 ml) 




























































































































































